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OX-TI
ANODISIERUNG VON TITAN

OX-Tiist eine Oberflachenbehandlung durch Anodisierung von Titanlegierungen, bei der
eine dunne und kompakte Titanoxidschicht gebildet wird. Die Behandlung erfolgt durch
Eintauchen, bei dem ein elektrolytischer Prozess stattfindet.

In Abhangigkeit der Behandlungsparameter erhalt man eine Eigenfarbung der
Oberfiache, die verschiedene Farben annehmen kann. Die Farbung ist nicht auf die
Verwendung von Pigmenten, sondern auf die Interferenz mit Licht der auf der Oberfidche
gebildeten Titanoxidschicht zurdckzuflhren. Verschiedene Stérken des Titanoxids sind
dafur verantwortlich, dass verschiedene Farben entstehen.

Da die Schicht durch Titanoxid gebildet wird, bietet sie eine lange Lebensdauer und eine
optimale chemische Bestandigkeit. Dadurch eignet sie sich als Uberzug an Teilenim
Bereich der Medizin und Zahnimplantate.

Im Motorsport wird sie als Schutzbeschichtung gegen Festfressen und als dekorativer
Uberzug verwendet.

MOGLICHKEIT VERSCHIEDENER FARBUNGEN BIOKOMPATIBEL

Durch die ohne Farbpigmente oder Tinten erfolgende Dank der hohen chemischen Bestandigkeit, der
Eigenférbung der Titanoxidschicht ist es mdglich, Biokompatibilitdt der Schicht und des Fehlens von
verschiedene gldnzende und gegen Kratzer bestandige Farbpigmenten kdnnen Teile behandelt werden, die im
Farbbeschichtungen zu erhalten. Diese kdnnen als Medizinbereich zum Einsatz kommen.

Farbcodierung genutzt werden, um verschiedene dhnliche
Teile rasch zu identifizieren.

GEGEN FESTFRESSEN

Die sich wahrend der Behandlung bildende Titanoxidschicht
|6st das Problem des Festfressens, das typisch fur
Titanlegierungen ist.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ZUSAMMENSETZUNG UND ANWENDBARE NORMEN

ZUSAMMENSETZUNG

Die OX-Ti-Behandlung verwandelt die Oberfidche der Titanlegierung in eine kompakte Titanoxidschicht. Die Zusammensetzung

héngt folglich in erster Linie von der Ausgangslegierung ab.

Die Farbe der Schicht entsteht durch Eigenférbung. Es werden keine Farbpigmente oder Tinten verwendet.

ROHS-KONFORMITAT

Erfullt die RoHS-Vorgaben. Es sind keine Substanzen mit Verwendungsbeschrankungen jenseits der tolerierten

Hochstkonzentration vorhanden.

REACH-KONFORMITAT

ErfUllt die REACh-Vorgaben. SVHC sind nicht in Mengen vorhanden, die 0,1 % im Gewicht Uberschreiten.
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ANODISIERBARE LEGIERUNGEN

TITANLEGIERUNGEN

Alle Ublicherweise verwendeten Titanlegierungen

BESCHICHTUNGSSTARKE UND ERHALTLICHE FARBEN

BESCHICHTUNGSSTARKE

TYPISCHE STARKE, IN ABHANGIGKEIT DER GEWUNSCHTEN FARBE

<1um

ERHALTLICHE FARBEN

Fuchsia

Violett

Blau

Azurblau

Hellgelb

Goldgelb

Grau

TRIBOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT

Langfristiger Erhalt der Farbe dank der Bestandigkeit gegen leichten Verschlei? und Kratzer der Titanoxidschicht.
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CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Optimale chemische Bestandigkeit, typisch fur Titanlegierungen.

CHEMISCHE VERTRAGLICHKEIT

Richtwerte der Umweltvertraglichkeit. Die tatséchliche Umweltbestandigkeit muss in jedem Fall vor Ort getestet werden.
Kohlenwasserstoffe (z.B. Benzin, Diesel, Mineraldl, Toluol)

Alkohole, Ketone (z.B. Athanol, Methanol, Aceton)

Neutrale Salzlésungen (z.B. Natriumchlorid, Magnesiumchlorid, Meerwasser)

Reduzierende und Halogenhydrin-Sauren (z.B. Schwefelsaure, Salzsaure, Oxalséure)

Oxidierende Sauren (z.B. Salpetersaure)

VerdUnnte Basen (z.B. verdinntes Natriumhydroxid)

Oxidierende Basen (z.B. Natriumhypochlorit)

A NN YD G N NN

Konzentrierte Basen (z.B. konzentriertes Natriumhydroxid)
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