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OX-HS
HARTELOXALBEHANDLUNG

OX-HS ist eine Harteloxalbehandlung von Aluminium in Schwefelsgure geman den
Vorgaben der Normen MIL-A-8625 Typ lll, ISO 10074 und UNI 7796.

Wahrend des Prozesses der OX-HS-Harteloxalbehandlung veréndert sich die Oberfiache
der Aluminiumlegierung, wobei eine trdge und kompakte Aluminiumoxidschicht gebildet
wird. Der elektrochemische, in einer Schwefelsdureldsung bei Temperaturen unter 0°C
erfolgende Prozess ermaoglicht das Erreichen hoher Behandlungsstarken.

Die OX-HS-Behandlung gewahrleistet eine Oberflachenharte, die das Aluminium gegen
Abrieb- und Klebeverschlei3 schutzt. Sie kommt Ublicherweise in der Automobil- und
Maschinenbauindustrie zur Anwendung, um die Lebensdauer der Verschlei3 und
Schleifbeanspruchung ausgesetzten Komponenten zu verlangern.

Die fehlende Leitfahigkeit, die Kompaktheit und die chemische Bestandigkeit der Schicht
erlauben einen Aluminium-Korrosionsschutz, der langer als 1.000 Stunden im
Salzspruhnebel widersteht, ohne dass Anzeichen von Korrosion auftreten. Aus diesem
Grund wird sie fur den Schutz von U-Boot-Komponenten, im Schiffbau und bei
militéarischem Gerat eingesetzt.

MERKMALE
HOHE KORROSIONSBESTANDIGKEIT HOHE VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT UND HARTE
Die kompakte OX-HS-Schicht schitzt das Basismaterial Die Harte und die Kompaktheit der Aluminiumoxidschicht
gegen Korrosion und widersteht auf vorbildliche Weise gewahrleistet eine hohe Abrieb- und
langer als 336 Stunden im Salzspruhnebel, ohne dass KlebeverschleiBbestéandigkeit, die mit der von Hartchrom
Anzeichen von Korrosion auftreten. vergleichbar ist.
HOHE STARKE 40-60 MM VARIANTE FUR GERINGEN ABRIEB OX-HS-PTFE
Die hohe Behandlungsstérke von typischerweise 40-60 um Um den Reibungskoeffizienten zu senken und
ermoglicht eine lange Lebensdauer in aggressiven Antihafteigenschaften zu verleihen, kann die OX-HS-
Umgebungen. Behandlung mit PTFE-Nanopartikeln impragniert werden.

VERFUGBARE FARBEN

OX-HC - SCHWARZE FARBE

Die OX-HS Behandlung kann tief schwarz pigmentiert werden. Das tiefe Schwarz ermdglicht eine
FarbgleichmaBigkeit auf verschiedenen Aluminiumlegierungen.

OX-HB - FARBE BLAU

Die OX-HS Behandlung kann blau eingefarbt werden. Die Farbnuance hangt von der behandelten
Aluminiumlegierung ab. Das Bild ist eine indikative Darstellung der Farbe, die auf Legierung 7075 und
Legierung 6061 erhéltlich ist.

OX-HR - ROTE FARBE

Die OX-HS Behandlung kann rot eingefarbt werden. Die Farbnuance hdngt von der behandelten
Aluminiumlegierung ab. Das Bild ist eine indikative Darstellung der Farbe, die auf Legierung 7075 und
Legierung 6061 erhaltlich ist.

- Strada Oselin, 18/20
DUROX SRL 33047 Remanzacco UD, Italy

ANODIZZAZIONE +39 0432667185
info@durox.it



https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://www.microncoatings.it/de/durox-eloxierung-anodisierung/
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
https://g.page/durox-anodizzazione?share
tel:+390432667185
tel:+390432667185
tel:+390432667185
tel:+390432667185
tel:+390432667185
mailto:info@durox.it
mailto:info@durox.it
mailto:info@durox.it
mailto:info@durox.it
mailto:info@durox.it

RAAi~rLarani
(WEE G I X &P N

COATINGS GROUPRP

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ZUSAMMENSETZUNG UND ANWENDBARE NORMEN

ZUSAMMENSETZUNG

Die OX-HS-Behandlung verwandelt das Basisaluminium in eine kompakte Aluminiumoxid-Schicht. Die Zusammensetzung hangt
folglich in erster Linie von der Ausgangslegierung ab.

Al 0 S FREMDSTOFFE
20+40% 50:70% 3+5% In Abhangigkeit von der
Legierung

TECHNISCHE PRODUKTNORMEN
ISO 10074

UNI7796

MIL-A-8625 | Type lll

ROHS-KONFORMITAT

ErfUllt die RoHS-Vorgaben. Es sind keine Substanzen mit Verwendungsbeschradnkungen jenseits der tolerierten
Hochstkonzentration vorhanden.

REACH-KONFORMITAT

Erfullt die REACh-Vorgaben. SVHC sind nicht in Mengen vorhanden, die 0,1 % im Gewicht Gberschreiten.

ELOXIERBARE LEGIERUNGEN

KNETLEGIERUNGEN EIGENSCHAFTEN
Harte L2 2 220"
VerschleiBbestandigkeit L2 2 220"
Serie 2000
Korrosionsbestandigkeit L2 2 220"
Maximale Starke %ok ok
Harte L2 2.2 8"
VerschleiBbestandigkeit L2 2.2 8"
Serien 5000 (mit >2% Mg) und 7000
Korrosionsbestandigkeit L2 2.2 8"
Maximale Stéarke L2 228 ¢
Harte L2 220 ¢
VerschleiBbestandigkeit L2 220 ¢
Serie 6000 (auBer 6082, 6061)
Korrosionsbestandigkeit %k Kk ok
Maximale Stérke %k k
Harte L2 220 ¢
VerschleiBbestéandigkeit L2 2 2.8 ¢
6082, 6061
Korrosionsbestandigkeit %k Kk k
Maximale Stérke L2 2.2 8¢
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GUSSLEGIERUNGEN EIGENSCHAFTEN
Harte * A Yo ¥
VerschleiBbestandigkeit * e Yo ¥
Legierungen mit Si>8% oder Cu>2%
Korrosionsbestandigkeit * e He Yo ¥
Maximale Starke * e He Yo ¥
Harte ok Yo ¥
VerschleiBbestandigkeit ok e Yo ¥
Druckgusslegierungen mit Si<8% oder Cu<2%
Korrosionsbestandigkeit ok Yo ¥
Maximale Starke * A Yo ¥
Harte ok Yo ¥
VerschleiBbestandigkeit ok Yo ¥
Andere Legierungen
Korrosionsbestandigkeit kK Yo ¥x
Maximale Starke L2 8 220"

BEHANDLUNGSSTARKE UND ASTHETISCHER ASPEKT

BESCHICHTUNGSSTARKE
STANDARDSTARKE TOLERANZ
50um =10um

Die Behandlungsstéarke wachst um 509 auBerhalb und um 50% innerhalb der Oberfidche des Aluminiumteils. Das radiale Zunahme
der MafB3e entspricht folglich der Halfte der Behandlungsstarke.

VOR DER NACH DER
BEHANDLUNG | BEHANDLUNG

(0| |50% DICHTE

7/ L /( 50% BEHANDLUNG

GRUNDLAGEN
MATERIAL

BEHANDLUNG
GleichméBige Starke auf der gesamten AuBenfidche. Geringere Stérke in den Lochern.

ASTHETISCHER ASPEKT

Leicht mattes Aussehen mit dunkelgrauer Farbung. Der Farbton ist von der Basislegierung und der Behandlungsstérke abhangig.
Gibt die Morphologie des mechanisch bearbeiteten Teils wieder.

Mdglichkeit der Schwarzfarbung in der OX-HC-Version
Mdoglichkeit der blauen Einfarbung in der Version OX-HB
Mdglichkeit der roten Einfarbung in der Version OX-HR
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TRIBOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

HARTE
Die OX-HS-Behandlung ist durch eine hohe Harte der Schicht gekennzeichnet. Sie variiert in Abhangigkeit der behandelten
Legierung.
HARTEWERT LEGIERUNG
280HV

>280 Serie 2000
|

> 330HV Serien 5000 (mit >2% Mg) und 7000
|

>400HV

Andere Knetlegierungen

VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT
OX-HS bietet eine sehr hohe Abrieb- und KlebeverschleiBbestandigkeit. Sie variiert in Abhangigkeit der behandelten Legierung.
VERSCHLEISSWERT, TWI-CS17 LEGIERUNG

EINE NIEDRIGE ZAHL WEIST AUF EINE BESSERE LEISTUNG HIN - MIL-A-8625F 3.7.2.2 UND ISO 10074 B.3- TABER ABRASER WEAR TEST -
SCHLEIFRADER CS 17 - BELASTUNG 1KG

<35mg /10000 Zyklen Serie 2000

<25mg /10 000 Zyklen Serien 5000 (mit >2% Mg) und 7000

<15mg /10 000 Zyklen Andere Knetlegierungen

REIBUNGSKOEFFIZIENT

Die OX-HS-PTFE-Variante umfasst eine Impragnierbehandlung der Eloxierschicht mit nanometrischen PTFE-Partikeln.
Diese Impragnierung ermdglicht den Erhalt einer selbstschmierenden Antihaft-Oberfldche mit geringem Reibungskoeffizienten.

CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Mit der OX-HS-Behandlung kann eine hohe Korrosions- und Oxidationsbestéandigkeit erreicht werden. Sie widersteht auf
vorbildliche Weise langer als 336 Stunden im Salzsprihnebel, ohne dass Anzeichen von Korrosion auftreten.

KORROSIONSBESTANDIGKEITSWERT BASISMATERIAL
NSS NACH ISO 9227 UND ISO 10074

I 2336 Stunden ohne Korrosion Legierung 6000
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Richtwerte der Umweltvertréglichkeit. Die tatsdchliche Umweltbestandigkeit muss in jedem Fall vor Ort getestet werden.
Kohlenwasserstoffe (z.B. Benzin, Diesel, Mineraldl, Toluol)

Alkohole, Ketone (z.B. Athanol, Methanol, Aceton)

Neutrale Salzldsungen (z.B. Natriumchlorid, Magnesiumchlorid, Meerwasser)

Verdinnte reduzierende Sauren (z.B. Zitronensaure, Oxalséure)

Oxidierende Sauren (z.B. Salpeterséure)

Konzentrierte Sauren (z.B. Schwefelsaure, Salzsaure)

VerdUnnte Basen (z.B. verdinntes Natriumhydroxid)

Oxidierende Basen (z.B. Natriumhypochlorit)

X X X X | X|X < L

Konzentrierte Basen (z.B. konzentriertes Natriumhydroxid)
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