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OX-A
NATUR-ELOXALBEHANDLUNG

OX-Aist eine Natur-Eloxalbehandlung von Aluminium geman den Vorgaben der Normen
MIL-A-8625 Typ Il und ISO 7599.

Bei der OX-A-Eloxalbehandlung handelt es sich um einen elektrochemischen Prozess der
Oxidierung des Aluminiums. Hierbei erfolgt das Eintauchen in eine Schwefelsdureldsung
mit einer Temperatur von 20°C und einem anliegenden Gleichstrom.

Wahrend des Prozesses verandert sich die Oberfiache des Artikels aus Aluminium, wobei
eine Schutzschicht aus Aluminiumoxid mit einer typischen Starke von 10-20um gebildet
wird.

Durch die OX-A-Behandlung werden die behandelten Teile gegen Korrosion und
Verschlei3 geschutzt. Die Korrosionsbestandigkeit der mit OX-A eloxierten Teile
Ubertrifft 336 Stunden im Salzsprihnebel geman MIL-A-8625.

Die Anwendung erfolgt zum Schutz von Teilen automatischer Maschinen, in der
Medizinbranche, bei Haushaltsgeraten und industriellen Komponenten.

MERKMALE
KORROSIONSBESTANDIGKEIT BESTANDIGKEIT GEGEN LEICHTEN VERSCHLEISS UND
Die OX-A-Schicht schitzt das Basismaterial gegen Korrosion KRATZER
und widersteht langer als 336 Stunden im Salzsprahnebel Die bei der OX-A-Behandlung gebildete Aluminiumoxid-
geman den Vorgaben der Norm MIL-A-8625. Schicht gewahrleistet eine gute Bestéandigkeit gegen

Kratzer und schutzt bei leichtem Verschleif3.

WIRTSCHAFTLICH REIBUNGSARME VARIANTE OX-A-PTFE

GegenuUber anderen Eloxalbehandlungen von Aluminium ist Um den Reibungskoeffizienten zu senken und die Adhé&sion
OX-A kostengunstiger, da sie einen hoheren Wirkungsgrad zu verringern, kann die OX-A-Behandlung mit PTFE-

des Prozesses garantieren kann. Nanopartikeln impréagniert werden.

VERFUGBARE FARBEN

OX-AN - SCHWARZE FARBE

Die OX-A Behandlung kann tief schwarz pigmentiert werden. Das tiefe Schwarz ermoglicht eine
FarbgleichmaBigkeit auf verschiedenen Aluminiumlegierungen.

OX-AB - FARBE BLAU

Die OX-A Behandlung kann blau eingeféarbt werden. Die Farbnuance hangt von der behandelten

Aluminiumlegierung ab. Das Bild ist eine indikative Darstellung der Farbe, die auf Legierung 7075 und

Legierung 6061 erhaltlich ist.

OX-AR - ROTE FARBE

Die OX-A Behandlung kann rot eingefarbt werden. Die Farbnuance hangt von der behandelten

Aluminiumlegierung ab. Das Bild ist eine indikative Darstellung der Farbe, die auf Legierung 7075 und

Legierung 6061 erhaltlich ist.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ZUSAMMENSETZUNG UND ANWENDBARE NORMEN

ZUSAMMENSETZUNG

Die OX-A-Behandlung verwandelt das Basisaluminium in eine kompakte Aluminiumoxid-Schicht. Die Zusammensetzung héngt
folglich in erster Linie von der Ausgangslegierung ab.

Al 0 S FREMDSTOFFE
20+40% 50:70% 3+5% In Abhangigkeit von der
Legierung

TECHNISCHE PRODUKTNORMEN
ISO 7599
MIL-A-8625 | Type |l

ROHS-KONFORMITAT

ErfUllt die RoHS-Vorgaben. Es sind keine Substanzen mit Verwendungsbeschrankungen jenseits der tolerierten
Hochstkonzentration vorhanden.

REACH-KONFORMITAT

Erfullt die REACh-Vorgaben. SVHC sind nicht in Mengen vorhanden, die 0,1 % im Gewicht Gberschreiten.

ELOXIERBARE LEGIERUNGEN

KNETLEGIERUNGEN EIGENSCHAFTEN

Korrosionsbestandigkeit L2 2 220 ¢
Mit hohen Prozentstzen von Kupfer oder Zink

Maximale Stéarke L2228 ¢

Korrosionsbestandigkeit L2 2.2.8 ¢
Andere Legierungen

Maximale Starke ok ok ok k
GUSSLEGIERUNGEN EIGENSCHAFTEN

Korrosionsbestandigkeit * K Aok
Legierungen mit Si>8% oder Cu>2%

Maximale Starke * Ve YRR

Korrosionsbestandigkeit ¥k e Hev
Druckgusslegierungen mit Si<8% oder Cu<2%

Maximale Stérke * e Ve ¥

Korrosionsbestandigkeit * ok kYo v
Andere Legierungen

Maximale Stérke ¥k k¥
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BEHANDLUNGSSTARKE UND ASTHETISCHER ASPEKT

BESCHICHTUNGSSTARKE
STANDARDSTARKE TOLERANZ
15um =5um

Die Behandlungsstéarke wachst um 309 auB3erhalb und um 70% innerhalb der Oberfldche des Aluminiumteils. Das radiale Zunahme
der Mafe entspricht folglich 30% der Behandlungsstérke.

VOR DER MNACH DER
BEHANDLUNG | BEHANDLUNG

NS 1 30% DICHTE
7// \1|' | 70% BEHANDLUNG
/..-" s ..-"| A
GRUNDLAGEN
MATERIAL BEHANDLUNG

GleichmaBige Stérke auf der gesamten AuBBenfldche. Geringere Stérke in den Léchern.

ASTHETISCHER ASPEKT

Mattgldnzendes Aussehen mit hellgrauer Farbe. Der Farbton ist von der Basislegierung abhangig. Gibt die Morphologie des
mechanisch bearbeiteten Teils wieder.

Mdglichkeit der Schwarzféarbung in der OX-AN-Version
Mdglichkeit einer blauen Einfarbung in der OX-AB-Version

Mdglichkeit der roten Einfarbung in der OX-AR-Version

TRIBOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT

Bestandigkeit gegen leichten Verschleil und Kratzer.
In Fall héherer Anforderungen kann mit den OX-HS- und OX-W-Behandlungen eine sehr hohe VerschleiBbestandigkeit erreicht
werden.

REIBUNGSKOEFFIZIENT
Die Variante OX-A-PTFE besteht aus einer Impragnierung der Eloxalschicht mit nanometrischen PTFE-Partikeln.

Diese Impragnierung sorgt fur eine nicht klebende, selbstschmierende Oberfidche mit einem niedrigen Reibungskoeffizienten.

CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Mit der OX-A-Behandlung kann eine hohe Korrosions- und Oxidationsbestandigkeit erreicht werden. Sie Gbertrifft die
Anforderungen in puncto Bestandigkeit beim beschleunigten Korrosionstest im Salzsprihnebel geméf den Vorgaben der Norm
MIL-A-8625F Typ II.

KORROSIONSBESTANDIGKEITSWERT BASISMATERIAL
NSS NACH MIL-A-8625F 3.7.1.2

I 2336 Stunden Legierung 6000
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Richtwerte der Umweltvertréglichkeit. Die tatsdchliche Umweltbestandigkeit muss in jedem Fall vor Ort getestet werden.
Kohlenwasserstoffe (z.B. Benzin, Diesel, Mineraldl, Toluol)

Alkohole, Ketone (z.B. Athanol, Methanol, Aceton)

Neutrale Salzldsungen (z.B. Natriumchlorid, Magnesiumchlorid, Meerwasser)

Verdinnte reduzierende Sauren (z.B. Zitronensaure, Oxalséure)

Oxidierende Sauren (z.B. Salpeterséure)

Konzentrierte Sauren (z.B. Schwefelsaure, Salzsaure)

VerdUnnte Basen (z.B. verdinntes Natriumhydroxid)

Oxidierende Basen (z.B. Natriumhypochlorit)

X X X X | X|X < L

Konzentrierte Basen (z.B. konzentriertes Natriumhydroxid)
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